
 

 

НДЦ «Західагропромпродуктивність» 

 розроблені тимчасові норми праці на 

Фасування круп ячмінних в полімерні пакети масою 0,9 кг фасувально-пакувальним автоматом ЛЮКС ПАК (Україна) 

продуктивністю 40 упаковок/хвилину, 

 які будуть внесені до науково-практичного видання 

«Методичні положення та норми витрат праці на виробництво продуктів борошномельно-круп’яної промисловості» 
 

Найменування 

операції 

Тип та марка 

устаткування 
Зміст робіт 

Професія, 

розряд 

Чисель- 

ність, 

осіб 

Оди-

ниця 

вимі-

ру 

Норма 

часу, 

люд.-

год 

продукти-

вності за 

зміну 

Фасування 

круп ячмінних 

в полімерні па-

кети масою 0,9 

кг 

Фасувально-

пакувальний 

автомат 

ЛЮКС ПАК  

(Україна) 

продуктив-

ністю 40 

уп./хвилину. 

Піднесення порожніх картонних ящиків до місця 

фасування, підготовка автомату до роботи, встанов-

лення дати, маси порції, пуск автомату, прогрівання, 

виведення його на робочий режим, проведення про-

цесу фасування, контроль маси пакетів,  вибракову-

вання неякісних пакетів і висипання з них круп у 

бункер, обслуговування автомату та регулювання 

режиму роботи, заміна наповнених пакетами ящики  

на порожні, прибирання робочого місця. 

Маши-

ніст ро-

зфасу-

вально-

пакува-

льних 

машин 

3-й 

розр. 

1 т 0,87 9,21 

 



 

 

НДЦ «Чернівціагропромпродуктивність» 

 розроблені тимчасові норми праці на 

Фасування крупи булгур в полімерні пакети вагою по 0,700 кг автоматом УФС-30А-3В продуктивністю до 30 пак/хв., 

 які будуть внесені до науково-практичного видання  

«Методичні положення та норми витрат праці на виробництво продуктів борошномельно-круп'яної промисловості» 
 

Найменування 

операції 

Тип та марка 

устаткування 
Зміст робіт 

Професія, 

розряд 

Чи-

сель- 

ність, 

осіб 

Оди

ниця 

ви-

міру 

Норма 

часу, 

люд.-

год 

продукти-

вності за 

зміну 

Фасування 

крупи булгур 

в полімерні 

пакети вагою 

по 0,700 кг  

 

Автомат 

УФС-30А-

3В продук-

тивністю до 

30 пак/хв. 

 

Перевірка та підготовка автомата до роботи, пуск, 

прогрівання, заправлення плівки в автомат, встанов-

лення основних параметрів  на електронному 

пульті: маси та дати фасування на термодатері по-

перечного шва, отримання мішків з крупою, заван-

таження крупи в бункер фасувального автомата, спо-

стереження за роботою, вихід на робочий режим, 

забезпечення нормального перебігу технологічного 

процесу фасування, контроль маси пакетів та якості 

фасування, прибирання робочого місця  

машиніст 

розфасу-

вально-

пакува-

льних 

машин   

ІІІ-й розр. 

 

1 

 

 

тн 1,37 5,84 

 


